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Przygotowanie powierzchni

Przygotowanie powierzchni jest kluczowe, jezeli zalezy nam na osiggnigciu dobrych rezultatéw przy stosowaniu produktu. Doktadne
wymogi dotyczgce przygotowania powierzchni zalezne sg od zastosowania, spodziewanej zywotnos$ci oraz pierwotnego stanu
materiatu.

Rezultatem optymalnego przygotowania jest gruntownie oczyszczona i uszorstniona powierzchnia do poziomu profilu katowego
75-125 pm. Mozna to uzyskac poprzez oczyszczanie i piaskowanie do osiggniecia stopnia czystosci biatego metalu (Sa 3/SP5) lub
przyblizonego biatego metalu (Sa 2.5/SP10) w potgczeniu z usunieciem pozostatosci materiatu $ciernego.

Mieszanie

W celu utatwienia mieszania i aplikacji, temperatura materiatu powinna wynosic¢ 21-32°C. Kazde opakowanie zawiera produkt o
odpowiedniej proporcji mieszania. W przypadku réznych opakowan obowigzuje nastepujgca proporcja mieszania:

Stosunek sktadnikéw mieszaniny Wg masy
A:B 26:1

W przypadku mieszania za pomoca dostarczonego narzedzia oba sktadniki umiesci¢ na czystej, suchej i gtadkiej powierzchni (z reguty
jest to tworzywo sztuczne). W przypadku uzycia dotgczonego narzedzia nalezy powoli mieszac ruchami 6semkowymi i zeskrobywac
produkt ze Scian pojemnika oraz z narzedzia w regularnych odstepach czasu, aby na tych powierzchniach nie pozostaty jakiekolwiek
niewymieszane pozostatosci produktu. Miesza¢ do momentu uzyskania jednolitej barwy, bez smug lub osaddw.

W przypadku mieszania za pomoca mieszadta elektrycznego nalezy doda¢ oba komponenty do pojemnika przeznaczonego na
sktadnik A i mieszac z niewielkg predkoscig obrotowa, az do uzyskania jednolitej barwy.
Aby zagwarantowac prawidtowe wymieszanie produktu, na koniec nalezy jeszcze zamieszac go recznie.

Czas aplikacji w minutach

16°C 25°C 32°C 43°C Powyzsza tabela okresla praktyczny czas aplikacji
20 kg 60 min 35 min 20 min 15 min ARC BX1(E) od momentu rozpoczecia mieszania.

Zastosowanie

Minimalna grubos¢ aplikacji ARC | BX1(E) wynosi 6 mm. Minimalna temperatura aplikacji wynosi 10°C. W niektérych przypadkach,

w ktérych wymagana jest dodatkowa no$nosé, przed aplikacja ARC | BX1(E) do metalu podstawowego mozna przyspawac siatke
stalowa. Nalezy uzy¢ narzedzia do naktadania produktu znajdujgcego sie w zakresie dostawy lub szpachli: przyciska¢ materiat do
profilu powierzchni, aby pokry¢ jej powierzchnie i zapewnic¢ dobrg adhezje. Mozliwe jest wygtadzenie naniesionego materiatu réznymi
metodami.

Przed osiggnieciem przez materiat poziomu utwardzania ,Niewielkie obcigzenie mechaniczne”, na powtoke ARC | BX1(E) nanies¢
mozna warstwe materiatow na bazie zywic epoksydowych ARC (niedopuszczalne jest stosowanie powtok ARC na bazie winyloestrow).
Jezeli materiat osiggnat poziom utwardzenia ,Lekka obcigzalnos$¢” (jak opisano ponizej), to przed naniesieniem warstwy kryjgcej
powierzchnie nalezy zszorstkowac i sptukac rozpuszczalnikiem organicznym. Przed osiggnieciem przez materiat poziomu utwardzania
sLekka obcigzalnos¢” nie sg wymagane jakiekolwiek dodatkowe dziatania majgce na celu przygotowanie powierzchni — pod
warunkiem, ze nie zostata ona zanieczyszczona. W razie potrzeby ARC | BX1(E) mozna szlifowac szlifierka rotacyjna lub obrabiaé

narzedziami z polikrystalicznego diamentu.

Pokrywana powierzchnia

grubosci powtoki wielkos¢ / pakiet Pokrywana powierzchnia

6 mm 20 kg 1,45 m?

Czas utwardzania
16°C 25°C 32°C 43°C Petna obcigzalnos¢ chemiczna
; mozna osiggnac szybciej stosujac
Brak kleistosci 7 godz. 4 godz. 2 godz. 30 min utwardzanie wymuszone.
Lekka obcigzalnos¢ 24 godz. 8 godz. 6 godz. 90 min Aby zastosowac utwardzanie
— wymuszone nalezy utwardzi¢
Petna obcigzalnos¢ 48 godz. 30 godz. 20 godz. 12 godz. materiat do poziomu ,,Brak
- 2 - kleistosci”, a nastepnie podgrzewac

Petna obcigzalnos¢ chemiczna 72 godz. 36 godz. 30 godz. 24 godz. przez 4 godziny do 70°C.

Czyszczenie

Do czyszczenia narzedzi bezposrednio po uzyciu stosowac dostepne rozpuszczalniki (aceton, ksylen, alkohol, keton metylowo-etylowy).
W przypadku utwardzonego materiatu konieczne jest jego zeszlifowanie.

Bezpieczenstwo

Wszystkie prace zwigzane z aplikacja lub stosowaniem produktu nalezy wykonywac zgodnie z kartg charakterystyki (SDS) oraz
normami, przepisami i ustawami dotyczgacymi BHP oraz ochrony srodowiska.

Trwato$¢é w zamknietym pojemniku: 2 lata przechowywania w temp. od 10 °C do 32 °C w suchym, chtodnym, zadaszonym
pomieszczeniu.
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